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On sait que 3a reliure d'un livre donne lieu a 
diverses operations, telles que la couture des feuil- 
lets, 1'encollage, Pendossure, la rognure, etc., a 
Texecution desquelles le plus grand soin doit etre 
apporte si Ton desire obtenir une reliure de haute 
qualite. 

La part des interventions manuelles est evideru- 
ment assez grande dans ces operations delicates et 
eel a au detriment du rendement. 

La presente invention a pour but la mecanisa- 
tion de deux operations essentielles dans la reliure 
d'un volume : d'une part la mise a i'alignement ou 
« taquage » des feuillets ou cahiers formant le vo- 
lume, d'autre part la « rognure » du volume, ayant 
pour but de donner a celui-ci 1c format voulu et de 
preparer les tranches a recevoir, le cas echeant, la 
couleur, la dorure ou la marbrure dont on desire 
les orner. 

^ Le premier dispositif, objet de la presente inven- 
tion est essentiellement caracterise en ce que le vo- 
lume, forme par un empilement de cahiers ou de 
feuillets, cousus ou non cousus, est presente, le dos 
reposant sur un tapis transporter, au-dessus d'un 
plateau vibreur s'exercant sur la face inferieure du- 
dit tapis dont le defilement se poursuit ou non, tan- 
dis que le volume est momentanement immobilise 
en cette position par une butee eclipsable. Une bu- 
tee fixe, disposec au-dessus du tapis transporteur a 
distance convenable de ladite butee eclipsable, est 
susceptible de parfaire le « taquage » du volume 
par arret brusque de celui-ci provoquant la mise 
en place par inertie des feuillets ou cahiers. 

Le second dispositif, faisant Fobjet de la pre- 
sente invention ? est essentiellement caracterise en 
ce que le rognage des trois tranches du volume est 
realise en trois etapes distinctes par trois massicots 
differents auxquels les volumes sont presenters en 
position convenable par des tapis transporteurs 
dont certains elements sont susceptibles de s'esca- 
moter au moment voulu pour permettre le travail 
des outils de coupe des massicots. 



Cette multiplicity et cette specialisation des mas- 
sicots permettent d'etablir "une chaine de travail 
dont tous les postes fonctionnent simultanement 
pour Texecution d'operations de duree sensiblement 
egales. 

D'autres caracteristiques des deux dispositifs fai- 
sant 1'objet de la presente invention apparaitront 
au cours de la description qui va etre faite ci-apres 
d'une forme d'execution de chacun d'entre eux, avec 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue schematique du dispositif 
de mise a Talignement des cahiers formant le vo- 
lume; 

La figure 2 est une vue selon XX' de la figure 1 ; 

La figure 3 est une vue schematique du dispositif 
realisant la rognure des volumes, cette vue mon- 
trant la position d'un volume a chaque stade de sa 
decoupe ainsi que la disposition relative des tapis 
transporteurs; 

La figure 4 est une vue en coupe transversale du 
dispositif, montrant schematiquement le mode d'ac- 
tion d'un massicot et sa position par rapport au 
tapis transporteur. 

Le dispositif selon 1'invention represente sur la 
figure 1 comprend une console allongee 1, inclinee 
transversalement d'environ 30° sur 1'horizontale, sur 
laquelle un tapis mobile 2 se deplace dans le sens 
de la fleche /. 

Les modes d 'entrain ement du tapis, qui peuvent 
etre d'un type quelconque. ne font pas partie de 
1'invention et ne sont pas figures sur le dessin. 

Un tablier 3 est dispose le long du bord le plus 
bas de la console 1 et perpendiculairement h celle-ci. 

La console 1 presente une partie decoupee for- 
mant un plateau 4 qui est susceptible de vibrer ver- 
ticalement, grace a un dispositif vibreur de type 
quelconque. 

Le dispositif vibreur represente, a titre d'exemple 
non limitatif, sur le dessin annexe, est constitue par 
un element 5 supportant le plateau 4 et coulissant 
verticalement dans des glissieres 6. Get element 5 
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est anime cFun mouvement alternatif de haut en has 
et de bas en haut. par le jeu d'une came excentree 
7 s'exergant sur sa base. Des ressorts de rappel S 
sont destines a eviter les a-coups trop brusques dans 
le mouvement de vibration et a maintenir le contact 
entre Telement 5 et la came 7. 

Une butee mobile 9, dont la position horizontaie 
est reglable, est amenagee a Taplomb du bord du 
plateau vibreur 4. 

Enfin, une plaque 10, formant butee, est disposee, 
a une distance convenable de la butee 9, perpendi- 
culairement au plan de defilement du tapis 2. 

Le fonctionnement du dispositif qui vient d'etre 
decrit est le suivant : le volume V, constitue par un 
empilement de cahiers ou de feuiliets plus ou moins 
correctement alignes, est presente, soit liianuelle- 
ment, soit mecaniquement, au depart du tapis trans- 
porter 2. de telle fa con que le dos du volume re- 
pose sur le tapis et que Tune de ses faces, ou plats, 
s'appuie sur le tablier 3. 

La console 1 et le tablier 3 etant, ainsi que cela 
a ete precise* inclines sur l'horizontale, forment une 
sorte de pupitre continu sur lequel le volume se 
trouve parfaitement stable. 

Le tapis 2 est constitue d'une matiere suffisam- 
ment adherente (caoutchouc, gutta, toile, etc.), pour 
que son deplacernent ait pour eflet d'entrainer le 
volume en bloc. L'avan cement du tapis 2 amene 
ainsi a Taplomb du plateau 4 le volume qui se 
trouve bloque en cette position par la presence de 
la butee 9. Malgre cet arret du volume, le tapis 
poursuit son defilement entre celui-ci et la surface 
du plateau 4. 

Le dispositif vibreur entre alors en action, la 
rotation de 3a came excentree 7 entrainant un mou- 
vement alternatif vertical du plateau 4. 

La conjugaison de ce mouvement de vibration 
vertical et des legeres impulsions horizontals com- 
muniquees aux cahiers par le frottement du tapis 2, 
a pour effet une mise a 1'alignement'rapide et par- 
faite de ceux-ci, au moins en ce qui concerne leurs 
dos. 

Cette mise a Talignement des dos une fois ac- 
complie, la butee 9 s'efface, par tout moyen appro- 
prie, et le volume reprend son deplacernent sur le 
tapis 2 jusqu'a ce qu'il vienne heurter de sa « tete » 
la butee 10. Le choc a pour consequence de par- 
faire, si besoin est, 1'alignement vertical des feuiliets 
ou cahiers, grace a Feffet d'inertie tassant ceux-ci 
contre la butee 10. 

Le reglage de la position de la butee 9 permet 
d'adapter le dispositif aux differents formats de 
volumes. 

Le dispositif selon l'invention realise ainsi un 
« taquage » parfait et entierement automatique des 
volumes, « taquage » qui. realise jusqu'alors ma- 
nuellement, est, comme on le salt, indispensable a 
la bonne execution des operations suivantes de 



reliure du livre, et en particulier a 1'encollage qui 
conditionne lui-meme le rognage correct du volume. 

Le second objet de la presente invention est des- 
tine a ameliorer a la fois la precision et la vitesse 
d 'execution de ce rognage des volumes. 

Le dispositif selon 1'invention, represents sur les 
figures 3 et 4. comprend trn tablier allonge T, in- 
cline d'environ 30° sur la verticale, a la base duquei 
est dispose un transporteur a ruban dont la surface 
de defilement est perpendiculaire au plan du tablier. 
Ce transporteur comprend lui-meme trois elements 
transporters R l5 R 2 et R 3 , juxtaposes mais non 
jointifs. 

Ces elements transporteurs comportent, pour la 
tension du tapis, des rouleaux G en n ombre conve- 
nable et des tambours moteurs, non representes sur 
les dessins. L'element transporteur central R 2 com- 
porte. outre les rouleaux fixes G places a chacune 
de ses extremites, des rouleaux mobiles M x et M 2 
disposes aux angles inferieurs du tapis sans fin, 
constitue par le transporteur. 

Ces rouleaux mobiles Mi et M 2 sont susceptibies, 
grace a tout dispositif approprie, de decrire un arc 
de cercle les amenant respectivement dans les posi- 
tions M'i et M' 2 representees en pointilles sur la 
figure 3. Dans cette position, on voit que les espa- 
cements separant les transporteurs R L et R 2 d'une 
part, et R 2 et Ra d'autre part sont combles par les 
prolongements ainsi apportes au transporteur R 2 
par le deplacernent des rouleaux mobiles Mj et M 2 . 
Des galets Ni et No egalement mobiles et rappeles 
par des ressorts non figures sur le dessin, sont des- 
tines, par leur deplacernent .concomitant a celui des 
rouleaux M z et M 2? a compenser Pallongement du 
tapis sans fin du transporteur R 2 , occasionne par le 
deplacernent de ces derniers. 

La position respective des differents galets et rou- 
leaux mobiles, est calculee de telle sorte que l'allon- 
gement du tapis sans fin occasionne par le depla- 
cernent de Tun des rouleaux Mi ou M 2 soit com- 
pense par un raccourcissement equivalent de ce 
tapis provoque par le deplacernent de Tun des galets 
Ni ou No. La tension du tapis sans fin est ainsi 
maintenue constante. 

Trois massicots sont repartis le long du tablier 
T et disposes par rapport a celui-ci de facon a. ce 
que les plans de decoupe de leurs lames soient per- 
pendiculaires au plan du tablier. 

Le premier massicot est dispose a 1'aplomb du 
transporteur R T I La ligne de coupe de sa lame de 
coupe est figuree schematiquement en Ci sur la 
figure 3. Une butee Bj. eclipsable, est menagee par 
exemple dans le tablier T a proximite de ce premier 
massicot. 

Le deuxieme massicot est dispose a 1'aplomb de 
Tespacement separant les transporteurs Ri et R 2 , 
de telle sorte que sa lame de coupe, travaillant dans 
un plan perpendiculaire a celui des tapis transpor- 



teurs, ne soit pas genee par la presence de ceux-ci. 
La ii gne de coupe de ce second massicot est figuree 
schematiquement en C 2 sur la figure 1. 

Une butee B 2 , eclipsable, et dont la position est 
reglable. est disposee a proximite de ce second mas- 
sicot. 

Enfin. un troisieme massicot, dont la ligne de 
coupe est referencee C 3 sur la figure 3, est dispose 
t a I'aplomb de Tespacement separant le transporteur 
R 2 du transporteur R 3 . A ce massicot 3 est associee 
une butee eclipsable B 3 . 

Le fonctionnement du dispositif qui vient d'etre 
decrit est le suivant : 

Le volume V est place sur le transporteur R x , le 
dos du volume reposant sur le ruban, tandis que 
1'une de ses faces ou plats s'appuie sur le tablier T, 
1'inclinaison dojinee a Tensemble du dispositif con- 
ferant une parfaite stabilite au volume. 

Le ruban entraine le volume, par simple adhe- 
rence de son dos, jusqu'a ce que sa tranche de 
« tete » vienne heurter la butee eclipsable B x . Arrete 
en cette position, le volume se trouve a I'aplomb du 
premier massicot represents schematiquement sur 
la figure 4. 

Le presse-papier P serre alors le volume contre 
le tablier T et la lame effect ue la coupe Ci de la 
« gouttiere » du volume. 

Cette premiere coupe effectuee, la butee B x s'ef- 
face et le volume est a nouveau entraine par ie 
transporteur Ri. 

Le rouleau Mi du transporteur R 2 accomplit alors 
un arc de cercle et vient se deplacer en M'i, ce qui 
permet au volume de passer du transporteur Rj au 
transporteur R 2 . Continuant son deplacement, le 
volume se trouve alors bloque par la butee B 2 , sous 
le deuxieme massicot. Le rouleau Mi reprend a ce 
moment sa position primitive representee sur la 
figure 1, retablissant ainsi un espacement entre les 
transporteurs R x et R 2 . 

La lame de coupe du second massicot n'etant pas 
genee par la surface du tapis transporteur R 2 peut 
alors effectuer la coupe C 2 , en « pied », du volume, 
apres serrage de celui-ci au moyen d'un presse- 
papier. 

Cette coupe C 2 effectuee, la butee B 2 s'eflace. Le 
volume, entraine par ie ruban R 2? vient alors heur- 
ter la butee B 3 et se trouve aiusi en position sous 
le troisieme massicot. Avant la descente du presse- 
papier et de la lame de celui-ei, le rouleau mobile 
qui se trouvait en M' 2 prend la position referencee 
Mj sur la figure 3. et le ruban R 2 s'efface en suivant 
le mouvement de celui-ci. Le presse-papier ayant 
serre le volume en position contre le tablier T, la 
butee B :{ s'efface a son tour, afin de laisser le pas- 
sage libre a la lame du massicot qui peut alors 
effectuer la coupe « de tete », C 3 , du volume. 

Tandis que la lame remonte, la butee B 3 revient 
en place, le presse-papier libere le volume et le rou- 
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leau M 2 , en prenant la position M' 2 , replace le ru- 
ban R 2 dans le prolongement du ruban R 3 . 

En s'effagant a nouveau, la butee B 3 libere le vo- 
lume qui passe alors sur le ruban R 3 et est ache- 
mine, par celui-ci, vers la sortie de la machine. 
L'adaptation du dispositif scion I'invention aux 
I differents formats de volumes s'effectue tres facilc- 
ment contrairement a ce qui est le cas dans les ma- 
chines de type connu. 

Le reglage du massicot dit de « gouttiere ». re- 
present^ sur la figure 4, s'effectue par deplacement 
de celui-ci par rapport au tablier T, selon les fle- 
ches F. 

Les butees B x et B 3 peuvent sans inconvenient 
etre fixes, ou tout au moins n'etre reglables que 
dans la faible mesure ou leurs positions determinent 
1'importance de la « rognure ». En eflet, les coupes 
Ci et C 3 sont, quel que soit le format du volume 
traite, independantes de la position de ces butees. 
La butee B 2 , par contre, doit etre reglable en posi- 
tion horizontale (selon les fleches / de la figure 3), 
de telle sorte que, quel que soit le format du vo- 
lume, la coupe C 2 « en pied » puisse etre effectuee 
au niveau convenable. 

Le dispositif selon I'invention permet d'augmen- 
ter la cadence de travail tout en ameliorant la qua- 
lite de celui-ci par rapport aux dispositif s de type 
connu dans lesquels les trois operations de rognage 
s'effectuent au moyen d'un seul massicot traitant, 
pour des raisons de rendement, plusieurs volumes 
simultanement, ce qui nuit a la precision de leur 
decoupe. 

RESUME 

L'invcntion a pour objct : 

1° A titre de produit industriel nouveau un dis- 
positif pour la mise a ralignement ou « taquage » 
des cahiers (ou feuillets) constituant un volume, 
essentielleraent caracterise en ce que le volume est 
presente au moyen d'un tapis transporteur, au-des- 
sus d'un plateau vibrant verticalemenfet s'exergant 
sur la face inferieure dudit tapis, dont le defilement 
se poursuit tandis que le volume est momentane- 
ment immobilise en cette position par une butee 
eclipsable, une butee fixe placee sur le trajet du 
tapis transporteur operant en outre le taquage ver- 
tical du volume, par arret brusque de celui-ci; 

2° A titre de produit industriel nouveau. un dis- 
positif pour le rognage des volumes, essentiellement 
caracterise en cc que le rognage des trois tranches 
du volume est realise en trois etapes distinctes par 
trois massicots differents sous lesquels les volumes 
sont presentes en position convenable, par la coope- 
ration de butees eclipsables et de tapis transpor- 
teurs dont' certains elements sont susceptibles de 
s'escamoter au moment voulu pour permettre le 
travail des outils de coupe des massicots; 

3° Un dispositif selon 1° et 2° dans lequel le ta- 
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pis transporteur est incline transversalement et dans 
lequel un tablier perpendiculaire au plan de celui- 
ci, est dispose le long de son Lord de telle sorte 
que le volume se trouve reposer, en cours d s opera- 
tion, d'une part sur le tapis, par son dos, et, d'autre 
part sur ledit tablier, par Tun de ses plats, et se 



trouve entraine par simple adherence du dos au 
ruban superieur du tapis transporteur. 

Jeaw-Georges-Pierre LOISEAU 

Par procuration : 
P. Beot 
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